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Linea de corte y doblado
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@GRUPO SERECON

La instalacion para corte y doblado de barras de refuerzo SERECON modelo SER002 permite llevar
a capo todo el proceso de trabajo con eficiencia y seguridad, gracias a la programacion electronica
para las diferentes medidas, los movimientos neumaticos en el almacén y en la evacuacion del
material elaborado, integrando una serie de modulos ergondmicamente disefiados por Serecon.

Una sola persona es suficiente para gestionar el aimacén de barras, el corte y doblado a medida,
asi como el eficiente deposito para producto elaborado, el cual se compone de racks con 3 cajones

o bolsillos para estocaje y clasificacion.

Los tiempos se reducen,

Gracias al potente conjunto de cizalla'y
dobladora bidireccional correctamente
ubicados y vinculados a la mesa de descarga
con medicion y evacuacion automatica.

Todo el proceso en el mismo sitio
No es necesario trasladar el material hacia
diferentes sectores para finalizar procesos

de corte o conformado de las barras.




' SER002 Maxima flexibilidad

El sistema modular permite configurar la linea de acuerdo con los requerimientos de cada empresa.
La cizalla y la dobladora bidireccional son equipos comerciales que pueden ser suministrados por
SERECON o aportados por el propio cliente.

— Modulo 1 Almacén para barras 3 + 3, via de rodillos de alimentacion con accionamiento neumatico.
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de barras a medida.

- Modulo 2 Corte y doblado de barras “cizalla 40-45 + dobladora 40-45”.
Este modulo es opcional y configurable; la linea puede incluir solo la cizalla para el corte
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. Mobdulo 3

Racks para almacenamiento de producto terminado con accionamiento neumatico.
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El sistema cuenta con una estructura
muy robusta en formato de gradas
distribuidas en niveles a ambos lados
de la via de rodillos principal,
permitiendo organizar el material

por diametro y longitud.

Las barras seleccionadas caen en

la via de rodillos de alimentacion,
permitiendo posicionarlas en la zona de
medicion y corte de forma rapida y facil.

Almacén para barras

El almacén para barras modular esta dividido
en 3 niveles y permite deslizar el material sin

esfuerzos.

Esta equipado con brazos de soporte
neumaticos para la descarga de barras
hacia la via de rodillos de alimentacion.



Tope movil para cambio de medida y alineacion de las barras

El dispositivo se traslada automaticamente
mediante un sistema de medicion sobre
encoder, respeta las diferentes posiciones
indicadas por el operador y se detiene en

el punto exacto para efectuar el corte v,

en caso de haber instalado el médulo de
doblado, es posible realizar también el
conformado de las barras en esta misma fase.

Brazos de expulsion

La via de medicion cuenta con brazos de expulsion neumaticos que
facilitan la descarga de las barras conformadas hacia los racks de
almacenamiento.

El sistema es accionado por el operador desde el cuadro de control.

Rack de almacenamiento

El rack de almacenamiento es una unidad que acumula
las barras cortadas y dobladas a medida, dividido en 3
bolsillos para un eficiente depdsito de stock.

Las levas que determinan la posicion de descarga son

de accionamiento neuméatico.

Cuadro de control

®

e Gestionado por un PLC para la
programacion automatica de las
diferentes secuencias de trabajo.

e Seta de seguridad

e Accionamiento de los brazos de expulsion, desde la via de medicion
hacia los racks

e Control del cambio de sentido de doblado (horario y antihorario)

® Programacion de hasta 10 medidas diferentes.

. Datos técnicos

SERO002
Tension
Presion de trabajo (aire) 7 bar
Peso | 8.900Kg. Mesa 10 mts sin dobladoranicizala
Control Cuadro de mandos eléctrico

Velocidad traslacion tope
Almacén para barras

Largo 12 mts. (otras medidas sobre pedido)
Carga total 3.000Kg, ancho de via 400mm.

Precision




Ciclo completo de corte y doblado

Dobladora
industrial
bidireccional.

Se deslizan las
barras hasta

el punto

de doblado.

Cizalla industrial
standard. - - -

Se realiza el doblado de

las barras en sentido

horario, luego el tope
automatico se desplazara |
hasta la siguiente posicion. |

) ~ ‘

Las barras dobladas en

un extremo se deslizan
B hasta el tope ubicado
B enlaposicion exacta
! para efectuar el corte.

La cizalla ejecuta el
| ¢ L corte de las barras. l - - -)
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El tope automatico
Paso 4 avanza hasta la siguiente
posicion marcando el

1 punto exacto para
i realizar el doblado en
1
v

sentido antihorario.

Descarga final con

opcion a 3 posiciones -
para acopiar ” L Y
el material -

_ procesado.

Los brazos de
accionamiento
neumatico
descargan el
material procesado
oL en losracks de acopio.
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